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KNOW-HOW AUS EINER HAND

Mager & Wedemeyer bietet ein leistungsstarkes
Dienstleistungspaket, das Spezialisten auf die
Bedurfnisse der Kunden abstimmen. Realisiert
wird dies durch unsere Strukturierung der Unterneh-
mensbereiche. Jeder der Unternehmensbereiche
steht fur ein spezifisches Leistungsprofil, das auf
die unterschiedlichen Kundenanforderungen und
die entsprechenden Produktionsablaufe zuge-
schnitten ist.

Das systematische Zusammenspiel unserer Un-
ternehmensbereiche Werkzeugmaschinen sowie
Schulung und Anwendungsunterstiitzung vor
Ort und der garantierte Service fur die Lebens-
zeit ihrer Fertigungsanlage bedeuten fiir unsere
Kunden wesentliche zusatzliche Vorteile.

UNSER ANSPRUCH

Was uns anspornt, ist unser Anspruch an Quali-
tat, klar fokussiert auf ein Ziel: unsere Kunden mit

herausragenden Leistungen in ihrem Geschafts-

feld zu unterstitzen. Daflir engagieren wir uns.
Dafiir geben unsere Mitarbeiter tagtaglich ihr
Bestes.

Dieser Anspruch ist seit unseren Anfangen der-
selbe geblieben. Unsere Entwicklung in der mehr
als 120-jahrigen Unternehmensgeschichte ist
gepragt durch langjahrige Partnerschaften zu
unseren fuhrenden europdischen und japanischen

Lieferanten.

Hochqualifizierte Mitarbeiter sind die Basis unserer
professionellen Arbeit, zufriedene Kunden das

Ergebnis.

IHRE PARTNER FUR DIE ZUKUNFT

Neue Techniken und Markte fordern uns heraus.
Darum sind wir fiir die Zukunft gut aufgestellt.

Wir sind Ihr Handelsunternehmen fiir technische
Produkte, Systemlésungen und Dienstleistungen.

Wir freuen uns auf eine vertrauensvolle Zusammenarbeit.



UNSERE
MASCHINEN-
AUSWAHL

MIT UNS
ALS IHREN
PARTNER

Grof3e Auswahl an Neu- und
Gebrauchtmaschinen - fur nahezu
jede Fertigungsanforderung ein Produkt

Kompetente Beratung vor und nach
dem Kauf und weiterfiihrende Be-
treuung und Serviceleistungen

Vom Hersteller geschulte
Techniker und innovative
Weiterentwicklungen fir lhren Erfolg

FUR SIE
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UNSER
KNOW-HOW
FUR SIE

Schulungen und Anwenderworkshops
an den angebotenen Maschinen und
Programmen - fiir Steuerungsge-
nerationen von 1981 bis heute




WIR KOMMEN ZU IHNEN

Die Beratung vor Ort ist oft ein
unerldsslicher Faktor. Es werden
Raumlichkeiten besichtigt und

Details geklart.

Auch nach dem Kauf sind unsere
Servicetechniker fur Sie vor Ort, ob fur
den Aufbau oder zur Priifung der Anlage.

Unser primares Verkaufsgebiet liegt zwischen
Schleswig-Holstein und Niedersachsen. Doch
gerne sind wir auch in ganz Deutschland fir
Sie im Einsatz.

Im Bereich des An- und Verkaufs von Gebraucht-
maschinen agieren wir europaweit.
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BEVOR DIE ENTSCHEIDUNG STEHT

Um auch die letzten Feinabstimmungen vor dem
Kauf zu tatigen, stehen Ihnen unsere langjahrigen
Fachberater zur Seite. Denn in unserem breiten
Spektrum an CNC-Werkzeugmaschinen, Erodierma-

schinen, Lasertechnik, konventionellen Maschinen,

MALTE MUHLENFELD
Geschéftsleitung

Q 0421-33 616-113
@ mmuehlenfeld@mager-wedemeyer.com

Umwelttechnik und Sageanlagen finden wir auch
fur Sie das passende Angebot. Weiterhin bieten
wir lhnen innovative Netzwerktechnik fir die rei-
bungslosen Abldufe in Ihrer Produktion an.

Auf den nichsten Seiten erhalten Sie einen Uber-

blick Giber unser vielfaltiges Verkaufsportfolio.

JENS HAGEDORN
Produktmanager CNC / Leitung Gebrauchtmaschinen

Q 0421-33 616-195
@ jhagedorn@mager-wedemeyer.com

THORSTEN STUCKMANN
Verkaufsleiter Systemmaschinen

Q 0421-33 616-130
@ tstuckmann@mager-wedemeyer.com

VOLKER BRAUN
Serviceleiter

Q) 0421-33616-150
@ vbraun@mager-wedemeyer.com

MARC BUSSENSCHUTT
Leitung Anwendungstechnik

Q 0421-33 616-116

@ mbuessenschuett@mager-wedemeyer.com



NMazak

Your Partner for Innovation

QUICKTURN

QUICKTURN — CNC-DREHZENTREN

CNC-Drehzentren mit enormer Vielseitigkeit. Die
Quick Turn geniel3t in der Branche bereits seit 1981
weltweit einen ausgezeichneten Ruf.

Die hohe Verwindungssteifigkeit, der integrierte
Spindelmotor und die hochmoderne Mazatrol
CNC- Steuerung Smooth bilden die Basis flir auBer-
gewohnliche Wiederhohlgenauigkeit, sicheren Be-
trieb und ausgezeichnete Bedienerfreundlichkeit.

QUICKTURN PRIMOS  Von Dreh-Fras-Funktion tber Y-Achse und 2. Spindel

Kompaktes Drehzen-  bis zu umfangreichen Automatisierungsoptionen
trum, auch fir die

fur unterschiedlichste Fertigungsanforderungen.
GroB3serienfertigung

mit Portalladesystem

TECHNISCHE DATEN

DER QUICK TURN - SERIE

SpannfuttergréBRen 150 mm - 550 mm
Max. Bearbeitungsdurchm. 280 mm — 580 mm
Max. Bearbeitungslangen 300 mm - 3.000 mm
Stangendurchlass 41 mm - 165 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG



MULTIPLEX W-200Y

MULTIPLEXW — CNC-DREHZENTREN

Symmetrische Bauweise mit zwei Spindeln, jeweils mit integriertem Motor und zwei Revolvern fiir die
automatische fortlaufende Bearbeitung von Futterteilen. Fiir den Fall, dass eine noch héhere Produktivi-
tat erwilinscht ist, werden die Maschinen mit Frasfunktion, Y-Achse und Portalladesystem angeboten. Das
Schragbett sorgt flir optimalen Spanablauf aus dem Bearbeitungsbereich.

SLANT TURN 550M

SLANT TURN — CNC-DREHZENTREN

Diese fiir die Hochleistungsbearbeitung grol3er Wellenteile konzipierte Maschine kommt haufig in der
Erd6lindustrie zum Einsatz. Sie wird mit unterschiedlichsten Spindelbohrungen und Spitzenweiten ange-
boten sowie auch mit Liinetten zur Werkstiickabsttitzung.

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN

DER SLANT TURN - SERIE DER MULTIPLEX W - SERIE
Spannfuttergrof3en 450 mm - 550 mm* Spannfuttergrof3en 200 mm — 250 mm
Max. Bearbeitungsdurchm. 860 mm — 910 mm Max. Bearbeitungslange 180 mm - 225 mm
Spindelbohrung @ 185 mm — @ 375 mm

*SONDERSPANNMITTEL MOGLICH
LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG



HQR-200MSY

HQR-150MSY

MEGA TURN — CNC-GESTEUERTE
VERTIKAL-DREHMASCHINEN

Grof3e Angebotspalette an vertikalen Drehzentren
fur die Bearbeitung kleiner bis gro3er Werkstiicke
fur die unterschiedlichsten Branchen. Fiir grof3tmog-
liche Flexibilitat bei der Raumausnutzung im Werk
werden die Serien MEGA TURN 500, 600 und 900
auch in spiegelbildlicher Ausfiihrung angeboten.

TECHNISCHE DATEN
DER HQR - SERIE

150 mm — 250 mm
300 mm - 344 mm
4,000 min-' - 6.000 min-'

@51 mm-@ 80 mm

FuttergroBRe
Max. Bearbeitungsdurchm.
Max. Drehzahl

Spindelbohrung

HQR — CNC-DREHZENTREN

Hochproduktives Drehen mit 4-Achsen-Steuerung
plus Hochgeschwindigkeits-Stangenbearbeitung
mit angetriebenen Werkzeugen. Integrierte Spin-
delmotoren, sowohl am linken als auch am rechten
Spindelstock, sorgen flir hocheffiziente Drehbear-
beitung und supergenaue Indexierung der C-Achse.
Angeboten wird auch eine Vielzahl an optionalen
Automatisierungseinrichtungen wie Stangenvor-
schubeinrichtungen, Werkstiickbe- und -entlade-
einrichtungen oder Roboter.

~ MEGA TURN 900

TECHNISCHE DATEN
DER MEGA TURN - SERIE

250 mm - 1.250 mm
400 mm - 1.650 mm
440 mm - 900 mm

Spannfuttergréf3en
Max. Bearbeitungsdurchm.
Max. Bearbeitungshohe

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG



FJV 5Face-60/80

F)V — DOPPELSTANDER-BEARBEITUNGSZENTREN

Hochsteifes, vertikales Portal-Bearbeitungszentrum mit automatischem Werkzeugwechsler fiir Winkel-
kopf-Werkzeuge mit besonders stabiler 3-Punkt-Klemmung (FJV-5 Faces). Vereinfachte Dialogprogram-
mierung fiir die Mehrseitenbearbeitung mit der Mazatrol CNC-Steuerung. Dank Mehrseitenbearbeitung in

einer einzigen Aufspannung, verkirzt sich die Bearbeitungszeit gegeniiber herkdmmlicher Bearbeitung
erheblich.

VORTEX -
VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

Auf hohe Leistung ausgelegtes Bearbeitungszen-

Miazalk

trum mit 5-Achsen-Simultansteuerung
flr auBergewohnliche Vielseitigkeit und
Effizienz. Speziell fiir die Bearbeitung
groBBer, schwerer Werkstiicke geeignet.

VORTEX i-800V/8S

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN
DER FJV - SERIE DER VORTEX - SERIE
Max. Drehzahl 10.000 min-' - 12.000 min-' Max. Werksttickdurchm. 1.050 mm - 1.700 mm
TischgroBe 400 x 800 mm —4.000 x 2.000 mm Max. Werkstlickhohe 1.000 mm - 1.650 mm

Max. Frasspindeldrehzahl 10.000 min-'

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG
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Mazak

CV5-500 — VERTIKALES
5-ACHSEN-BEARBEITUNGSZENTRUM

Prazisionsbearbeitungszentrum mit 5-Achsen-Simul-
tansteuerung. Ausgelegt fiir hohe Bearbeitungsge-
schwindigkeit und -prazision sowie einfache Bedie-
nung, setzt die CV5-500 neue Maf3stdbe auf dem
Gebiet der 5-Achsen-Bearbeitung mit ausgezeich-
neter Wertschépfung.

VARIAXIS — 5-ACHSEN-BEARBEITUNGSZENTREN

Ausgelegt fir die Bearbeitung komplexer Werkstiicke mit hoher Produktivitat. Umfangreiche Bearbei-
tungsmoglichkeiten und uniibertroffene Effizienz in der 3. Generation mit mehr als 16 Jahren Techno-

logieerfahrung.

VARIAXIS i SERIE

DDM Technologie in C-Achse
ermoglicht Drehoperatio-

. nen (VARIAXIS T-Baurei-

he). Eigens entwickelte

Kugelumlaufspindeln

werden in allen Achsen

Mazak
o

direkt durch einen Ser-
vomotor flr optimale
Positionierung ange-

trieben.

VARIAXIS C SERIE
Geeignet fur verschiedene Automationslésungen

TECHNISCHE DATEN

DER VARIAXIS - SERIE

Max. Drehzahl 10.000 min-' - 18.000 min-'
Max. Werkstiickdurchm. 500 mm - 1.250 mm

Max. Werkstiickhohe 315 mm - 900 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG
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VTC-800
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VTC-530C

Mazak
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VTC — VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

Der lange, feststehende Tisch ermdéglicht heraus-
ragende Flexibilitat. Dank Fahrstanderkonstruktion
eignen sich die Maschinen der Serie VTC besonders
fur groBBe und lange Werkstiicke und nehmen dabei
nur wenig Platz in Anspruch. Einige Modelle kdnnen
mit Hilfe einer Mittentrennwand auf dem Tisch auf
zwei Bearbeitungsbereiche umgeristet werden und
konnen dann dhnlich betrieben werden, wie eine
Maschine mit 2-fach Palettenwechsler.

VCN / VCE — VERTIKAL-BEARBEITUNGSZENTREN

Hohe Leistung bei den unterschiedlichsten Bearbei-
tungsaufgaben - von der Schwerzerspanung bis
zum Frasen mit hoher Geschwindigkeit. Ausgelegt
auf maximale Wertschopfung und Zuverlassigkeit.
Hinzu kommen der ungehinderte Zugang zum Tisch
und weit zu 6ffnende Arbeitsraumtiiren. Hochste
Produktivitat unter den vertikalen Bearbeitungs-
zentren dieser GroBenordnung. Kiirzere Zykluszei-
ten dank hoher Vorschubgeschwindigkeit, gutem
Beschleunigungs-/Verzégerungsverhalten und
schnellem Werkzeugwechsel.

TECHNISCHE DATEN
DER VTC - SERIE

10.000 min-' - 18.000 min-'

2.300x 530 mm -
3.500 x 820 mm

Max. Drehzahl Frasspindel
Maschinentischgrof3e

12
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TECHNISCHE DATEN DER VCN - SERIE

Max. Drehzahl Hauptspindel 8.000 mm - 18.000 mm
1.050 x 500 mm - 1.500 x 700 mm

Maschinentischgrof3e

TECHNISCHE DATEN DER VCE - SERIE
Max. Drehzahl Hauptspindel 12.000 min-'

MaschinentischgroBe 1.050 x 500 mm - 1.300 x 600 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG



INTEGREX j-200

HCN-5000 INTEGREX | — HORIZONTAL-
MULTI-FUNKTIONS-MASCHINEN

HCN Hohe Leistung bei uniibertroffener Wertschépfung.
B Ihr Einstieg in die Multi-Funktions-Bearbeitung -

HORIZONTAL-BEARBEITUNGSZENTREN ausgelegt auf hohe Geschwindigkeit, hchste Bear-

Verschiedene Spindeln in unterschiedlichen Dreh- beitungsgenauigkeit, hohe Bedienerfreundlichkeit
zahlvarianten fir die Bearbeitung unterschiedlichs-  und auBBergewohnlich hohe Wertschopfung. Setzt
ter Werkstoffe. Wirkungsvolle Bearbeitung un- neue Mal3stabe auf dem Gebiet der Multi-Funk-
regelmaBig geformter Werkstlicke. Noch flexibler tions-Werkzeugmaschinen. Dank langem Y-Achsen-

und effizienter mit Automatisierung. 7. Generation, ~ Verfahrwegs ist im gro3en Bearbeitungsbereich die
mehr als 28 Jahre Technologieerfahrung, geeignet Mehrseitenbearbeitung in einer einzigen Aufspan-

fur verschiedene Automatisierungslésungen. nung maoglich.

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN

DER HCN - SERIE DER INTEGREX j - SERIE

Max. Drehzahl 6.000 min-' - 18.000 min-' SpannfuttergréRe 200 mm - 300 mm
Max. Werksttuckdurchm. 630 mm - 2.400 mm Max. Bearbeitungsdurchm. 500 mm

Max. Werkstiickhohe 900 mm —2.000 mm Max. Bearbeitungslange 500 mm - 1.165 mm
Palettengrof3e 400 x 400 mm —

1.250x 1.250 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG
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INTEGREX i-500 INTEGREX i-450H ST

INTEGREX i — MULTI-FUNKTIONS-MASCHINEN e

Speziell konzipiert, um dem Anwender groB3te Vielseitigkeit zu bie-
ten und die Abdeckung einer extremen Vielfalt an Werksttickanfor-
derungen zu ermdglichen. Die Mehrseitenbearbeitung genauso wie
auch die Bearbeitung komplexer Konturen, die jeweils 5-Achsen-
Simultansteuerung voraussetzen, kdnnen in einer Aufspannung
an einer einzigen Maschine ausgefiihrt werden. Dank der [angsten
Y-Achsen-Verfahrwege fiir Maschinen dieser Leistungsklasse und der Eignung fiir die Bearbeitung
langer Werkstlicke, sind Sie mit der Serie INTEGREX i in Sachen Fertigungsanforderungen breit aufgestellt.

INTEGREX e-H — HORIZONTAL-MULTI-FUNKTIONS-MASCHINEN

Mit kraftvollen Dreh- und Frasspindeln und hoher
Verwindungssteifigkeit auf hocheffiziente Bearbei-
tung groBBer Werkstlicke nach dem DONE-IN-ONE-
Konzept ausgelegt. GroR3e Y-Achsen-Verfahrwege
und die Eignung fiir lange Werkstiicke sorgen
dafiir, dass eine enorme Vielfalt an unterschiedli-
chen Werkstlicken bearbeitet werden kann. INTEGREX e-800H

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN
DER INTEGREX i - SERIE DER INTEGREX e-H - SERIE
Spannfuttergrof3e 150 mm - 500 mm Spanfuttergrofe 350 mm - 820 mm

Hauptspindel Max. Bearbeitungsdurchm. 820 mm - 1.300 mm

Max. Bearbeitungsdruchm. 500 mm - 700 mm Max. Bearbeitungslange 1.500 mm - 8.000 mm
Max. Bearbeitungslangen 385 mm —3.000 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG

14
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INTEGREX -V — VERTIKAL-
MULTIFUNKTIONS-MASCHINEN

Verschmelzt in produktiver Weise die Leistungsmerkmale

INTEGREX i-630V/6

eines Drehzentrums mit denen eines Bearbeitungszentrums und verfligt
Uber eine als Schwenkachse ausgefiihrte B-Achse flir die 5-Achsen-Bearbeitung / DDM Technologie.

INTEGREX e-V — HORIZONTAL-BEARBEITUNGSZENTREN

Multi-Funktions-Maschinen in Portalausfiihrung,
die die perfekte Verschmelzung aus CNC-Be-
arbeitungszentrum und vertikalem Drehzentrum
darstellen. Durchflihrung aller Prozesse - Dre-

hen, Frasen, Bohren und vieles Weitere mehr -

in einer einzigen Aufspannung mit Mazaks ein-
zigartigem DONE-IN-ONE-Bearbeitungskonzept,
das sich fur kleine Teile genauso eignet, wie fur

grofBe und duBerst komplexe Teile.

INTEGREX eV-1600V/10S

TECHNISCHE DATEN TECHNISCHE DATEN

DER INTEGREX i-V - SERIE DER INTEGREX e-V - SERIE

Max. Drehzahl 10.000 min-' - 12.000 min-' Max. Drehzahl Frasspindel ~ 8.000 min-' - 10.000 min-'
Frasspindel Max. Werkstiickhche 1.600 mm - 1.800 mm
Max. Werkstiickhohe 1.000 mm - 1.665 mm Max. Werkstickdurchm. 1.450 mm - 3.500 mm

Max. Werksttickdurchm. 730 mm - 1.700 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG
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MULTI PALLET POOL -
AUTOMATISIERUNG

Gewabhrleistet superschnellen Palettentransfer und
einen — gegenuber 2- oder 6-Paletten-Systemen -
deutlich langeren Betrieb ohne Bedieneraufsicht.

PALLETECH — AUTOMATISIERUNG

Kiirzere Nutzungsdauer von Produkten, verringerte Umlaufbestande und Just-in-Time-Fertigungen.
Ihre Werkzeugmaschine wird noch produktiver und flexibler. Uber 2.300 installierte Systeme weltweit.

o
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TA200-270 — AUTOMATISIERUNG

Einfach zu programmierende Roboterzelle, die per
plug & play in die Mazak Smooth - Steuerung ein-
gebunden wird. Somit ist die Automation ideal fur

kleine bis mittelgrol3e Losgrof3en.

PORTALLADESYSTEM GL -
AUTOMATISIERUNG

Der Werkstlicktransfer sowie die Be- und Ent-

ladung werden beide superschnell und mit
hoher Genauigkeit ausgefiihrt und ermoglichen
den automatischen Betrieb, selbst tiber lange
Zeitraume. Angeboten werden Ladegreifer und
Werksttickforderer in unterschiedlichen Ausfiih-
rungen fir die verschiedensten Fertigungsanfor-
derungen.

17



SMOOTH EZ SMOOTH Al SIEMENS-STEUERUNGEN

CNGSTEUERUNG / SOFTWARE

Smooth Steuerungen mit einzigartiger Verarbeitungsgeschwindigkeit
flr hochste Produktivitat. Erweiterte Moglichkeiten im Fertigungsma-
nagement, wie die Automatisierung und mannlose Fertigung.

Die Smooth Ai ist die ndchste Generation der MAZATROL Smooth CNC
Steuerungen, kombiniert mit einer Reihe von Softwarepaketen, die
die Branche mit der praktischen Anwendung der Technologien fir

kiinstliche Intelligenz, digitales Twinning und Automatisierung anfiihren. SMOOTH X/G/C

SIEMENS SINUMERIK 840D und 828D solutionline sind weit verbreitet und verfligen tiber zahlreiche inno-
vative Funktionen und technologische Zyklen zur Gewahrleistung einer rentablen Fertigung. Die Program-
mierung kann genau auf die jeweiligen Anforderungen zugeschnitten werden. Alle Mazak Maschinen sind
mit Mazatrol Smooth erhaéltlich und ausgewahlte Maschinen alternativ mit Siemenssteuerung.

18



Hersteller von benutzerfreundlichen Robotersyste-

men fiir automatische Be- und Entladung von CNC-
Maschinen. Mager & Wedemeyer bietet diese nicht
nur fir Mazak, sondern herstelleriibergreifend an.

TURN-ASSIST ESSENTIAL

Einsteigerfreundliche Automatisierung, speziell fiir
Bestlicken und Entladen von kleinen Serien und/
oder kleinen Werkstlicken. Mit einstellbarem Tisch,
der sehr schnell fiir verschiedene Werksttickab-
messungen konfiguriert werden kann. Werkstlcke
kdnnen durch frei zu definierende Rasterplatten
positioniert werden, z.B. fiir spezielle Werkstiick-
formen.

TURN-ASSIST SERIE

Automatisierung von Drehmaschinen -
Werkstiickbeladung

Standardlosungen fiir die Automatisierung von
CNC-Drehmaschinen. Sie haben die Auswahl
zwischen drei Tisch-Modellen, die die Flexibili-
tat, Effizienz und Bedienerfreundlichkeit optimal
unterstiitzen. Die Modelle unterscheiden sich in
den Abmessungen, der Leistung und dem maxima-
len Durchmesser der Werkstiicke. Alle Modelle sind
besonders kompakt, gut zuganglich und sichtbar.
Die kompakteste und bedienerfreundlichste Be-
ladungslésung am Markt.




MILL-ASSIST ESSENTIAL

Einsteigerfreundliche Automatisierung speziell fiir
das Bestlicken und Entladen von kleinen Serien
und/oder kleinen Werkstiicken. Sie verfligen tber
einen festen Tisch, den Sie selbst mit Werkstiickhal-
terungen oder Rasterplatten konfigurieren kénnen.
Durch unser bedienerfreundliches Interface kdnnen
Sie kleine Serien in nur wenigen Minuten automati-
sieren: Die intuitive, grafische Software begleitet Sie
Schritt fir Schritt beim Einstellen Ihrer Auftrage.

MILL-ASSIST SERIE

Automatisierung von Frasmaschinen -
Werkstiickbeladung

Breites Spektrum an Standardprodukten fiir die
Automatisierung Ihrer CNC-Frasmaschine. Diese
Losungen unterscheiden sich in den Abmessun-
gen, der Leistung und dem maximalen Durch-

messer der Werkstlicke. Neben dem ‘Tisch’-Modell
sind fir die Mill-Assist Serie auch ‘Conveyor’ mit
Bandzufiihrung und -abflihrung verfiigbar. Die
‘Tisch’-Modelle bieten eine konfigurierbare Zu-
und Abfiihrung, an der die Werkstilicke gestapelt

werden kdnnen.
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PALLET LOAD

Automatisierung lhrer CNC-Drehmaschine
oder Frasmaschine.

Einfaches Automatisierungskonzept, das sich auf
kleine, schwere oder schwer zu stapelnde Teile
konzentriert, die effizient von der Sdgemaschine zur
CNC-Maschine transportiert werden miissen und
sofort verarbeitet werden kénnen.

Sie kdnnen aus 3 verschiedenen Modellen wahlen.
Jede Losung besteht aus einem Roboter, einem
Industrie-PC fiir den Betrieb, einem Sicherheitskon-
zept und einer oder mehreren Paletten, auf denen
Sie lhre Rohteile lagern kénnen. Der Roboter legt
die fertigen Teile auch auf einer oder mehreren
Paletten ab.

21



TURN-ASSIST RACK MILL-ASSIST RACK

RACKS

Automatisierung von Dreh- und/oder Frasmaschinen - Werkstiickbeladung

Fur die Automatisierung gréBerer Serien oder falls ein Tisch-Modell nicht die richtige Losung fiir schwierig
zu stapelnde Werkstticke ist, dann ist die Racks-Losung die perfekte Antwort. Die Racks unterstiitzen die
Automatisierung lhrer Dreh- oder Frasmaschine, denn hier werden nicht die Werkstlicke selbst gestapelt,
sondern die Racks, in denen sich die Werkstiicke befinden.

TOWER

Automatisierung von Dreh- und/oder Frasmaschinen - Werkstiickbeladung/Palettenbeladung/
Einspannvorrichtungen/Robotgreifer/Geriate und Werkzeuge

Mit dem Tower gehen Sie den nachsten Schritt in der CNC-Automatisierung. Denn hier werden nicht nur
die Werkstlicke in Dreh- oder Frasmaschinen beladen und entladen, sondern auch Paletten. AuBerdem
versieht der Tower Ihre Maschine auch mit allen nétigen Einspannungen* und Geraten*. Mit dem Tower
verfligen Sie Uber eine Automatisierung, mit der lhre CNC-Maschine sogar mehrere
e Tage ohne Bedienereingriff durcharbeiten kann und/oder mit der die automatische
Herstellung von Einzelstlicken mdglich gemacht wird.

Ty

*Mit dem Tower Advanced
oder dem Tower Professional
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Mit verschiedensten Anwendungen sind diese

Lademagazine fester Bestandteil fiir die optimale

Produktivitat von Drehmaschinen.

QUICK LOAD SERVO I

Polyvalentes Kurzstangenlademagazin. Die Ausrlistung ermdglicht, verschiede-
ne Beladezyklen abzurufen und in Rekordzeit auszufiihren. Die bedienerfreund-
liche Steuerung erleichtert die Handhabung und Einstellung des Gerates.

QUICK LOAD SERVO 80 S2

Besonders geeignet fiir das automatische Beladen von kurzen Stangen
bis 1.600 mm Lange und 80 mm Durchmesser. Alle Arbeitsschritte kon-
nen in Rekorzeit ausgefiihrt werden, fiir noch mehr Verlasslichkeit und
Schelligkeit.

SPRINT 656

Stangenlademagazin fiir Drehmaschinen mit festem
oder beweglichem Spindelstock fiir den Durchmes-
serbereich von 5 bis 65 mm. Garantiert maximale
Produktivitat bei geringem Platzbedarf. Eignet sich
flr den Einsatz bei groBen oder mittelgrof3en Serien
und durch seine Flexibilitat ebenfalls bei Kleinse-
rien, die ein schnelles Umrusten erfordern.




60 Jahre Erfahrung in Entwicklung/Herstellung/Ver-
trieb von Stangenladern, Stangenlademagazinen,

Werkstlickladesystemen, Entladesystemen sowie BREUNING M

Sondermaschinen. Made in Baden-Wiirttemberg.

ILS-MUK'IV

Ideal fiir kleine bis mittlere Losgro3en und optimal bei beengten Platzverhalt-

nissen. Kiirzeste Umristzeiten und kurze Nachladezeiten dank hoher Eilgang-
geschwindigkeit bis 90 m pro Minute. Hoher Bedienkomfort durch ein grof3es,

grafisches Touch Display und prozesssichere Zuflihrung von rotationssymmet-
rischem Profilmaterial. Minimaler Energieverbrauch, kein Luftanschluss erfor-

derlich.

SiMag

Ideal fiir mittlere bis groBe LosgroBen. Bietet kurze

Umristzeiten durch einfaches Handling. Garantiert

maximale Laufruhe, hydrodynamische Lagerung. Hoher H +

Bedienkomfort durch ein grof3es, grafisches Touch-Display.
Prozesssichere Zufiihrung von rotationssymmetrischem Pro-

filmaterial. Weitere Besonderheiten sind der einfache Wechsel
der Spindeleinsatzrohre durch Axialverschiebung des Magazins, die prozessintegrierte Reststlick-
entsorgung durch die Maschine und die maschinenschonende, schwingungsabsorbierende Konstruktion.

PROFImat

Ideal fiir kleine bis mittlere Losgrof3en. Minimale Umristzei-
ten, Kanalwechsel per Knopfdruck. Er bietet optimale Lauf-
eigenschaften, hohes Eigengewicht und maximale Laufru-

he. Besonderheiten sind vorallem der einfache Wechsel der

Spindeleinsatzrohre durch Axialverschiebung des Magazins,
die prozessintegrierte Reststlickentsorgung durch die Maschine
und die maschinenschonende, schwingungsabsorbierende Konstruktion.
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KihImittelreinigungsanlagen mit integrierter

—_—

M Mager&Wedemeyer

I Energieeinsparung durch optimale Pflege Ihrer
\\ __-—Y Aqualine Kiihlschmierstoffe.

Hochdruckkihlung. Fiir mehr Produktivitat und

KUHLMITTEL-REINIGUNGSANLAGE

Komplettsysteme, individuell angepasst an lhre

Werkzeugmaschine. KiihImitteldriicke und Férder-
mengen gemal} Maschinenspezifikation.

Industrielle Luftreinhaltung — Absauganlagen von
der Einzelmaschine bis zur kompletten Hallenab-

CLARCOR

Industrial Air

~” saugung.

SMOG-HOG

Elektrostatische Filtersysteme eignen sich hervorragend, um Schadstoffe abzuscheiden wie z. B. Olnebel,

Emulsion und Weichmacher. Wird kundenspezifisch abgestimmt, um groBtmdgliche Energieeffizienz zu

erreichen. Energiekosten liegen ca. 50 % unterhalb mechanischer Filtersysteme und die Filterelemente
] ) sind waschbar. Es fallen keine weiteren

Kosten fur Filtermaterial an.
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Seit 25 Jahren bietet Absolent hochste Qualitat und

gediegene Erfahrung in der Produktion von Olne- A <>I t
belfiltern, Olrauchfiltern und Staubfiltern. k)so en -

Aemist® OLNEBELFILTER

Der Olnebelfilter Asmist6c ist weltweit einer der leistungsfahigsten Filter fiir
Olnebel. Der kompakte Olnebelfilter ist fiir Anwendungen mit Luftmengen
bis zu 600 m*h geeignet. Das Filtergerdt kann neben oder auf der Bearbei-
tungsmaschine montiert werden und eignet sich damit fiir Produktionsstat-
ten mit begrenztem Platz.

Asmist® OLNEBELFILTER

Der Olnebelfilter A-mist10C ist weltweit einer der leistungsfihigsten
Filter fir Olnebel. Um unterschiedliche lokale Grenzwerte oder Unter-
nehmensrichtlinien einzuhalten, kann zwischen drei verschiedenen
Abscheidegraden gewahlt werden. Dank seinem elektronischen Mano-
meter hat man volle Kontrolle tber die Luftqualitat im Produktionslokal.

Aemist? OLNEBELFILTER

Der A-mist20C wird in verschiedenen Ausfiihrungen fur Luftmengen bis zu
2000 m*h angeboten. Das Filtergerat wird in direktem Anschluss an eine
oder mehrere Bearbeitungsmaschinen installiert.



Innovative Losungen fir die Absaugung und Tren-

A Pl . 3
E‘h Mager & Wedemeyer nung von Ol- und Metallspanen. Professionelle
l\ WAL e Absaugsysteme im Bereich Maschinenbau und in

~_ ——Y  (lean-Line
der allgemeinen Metallverarbeitung.

OILVAC 100

Ein extrem robuster OL-Spane-Sauger, ausgestattet mit zwei unabhiéngigen Saugein-
heiten, geschitzt in einem Stahlgehduse mit Epoxidpulverbeschichtung. Dank seines
grof3en Behaltervolumens fiir Flissigkeiten und Feststoffe, ist er bestens fiir die Instand-
haltung und Reinigung von kleinen und mittelgroBen Werkzeugmaschinen geeignet.

OILVAC 200

Ein leistungsstarker OL-Spéane-Sauger. Erhéltlich in Wechselstrom-Ausfiihrung
mit 3 leistungsstarken By-Pass Saugmotoren oder in Drehstrom-Ausfiihrung mit
Seitenkanalverdichter. Das grof3e Behéltervolumen fir Flissigkeiten (200 |) und
Feststoffe (30 ) erlaubt eine effektive Instandhaltung und Reinigung von kleinen
und mittelgroBen Werkzeugmaschinen.

OILVAC 450

Spiztenleistungs-Industriesauger fiir Ol und Spane. Der Drehstrom-Industriesauger
kann mit zwei verschiedenen Saugeinheiten, mit 4 oder 5,5 kW Leistung, ausgestattet
werden und eignet sich zur Instandhaltung und Reinigung mittelgro3er und grof3er
Werkzeugmaschinen oder Bearbeitungszentren, ohne wiederholte Entleerung des
groBBen Sammelbehalters.

W3

Der Industriesauger W 3 ist ein Allrounder fiir Anwendungen in mechanischen

Werkstatten, Laboren, in der Lebensmittel- und Bauindustrie. Leistungsfahigkeit
mit 3 Wechselstrom-Motoren kombiniert mit einem Filter mit groRer Filterober-
flache und abnehmbaren Sammelbehalter.
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Entwicklung, Fertigung und Vertrieb innovativer,
hochpraziser Produkte fiir die Metallzerspanung u.a. HAIMER.

Qualitat gewinnt.

fir die Branchen Automobil, Luft- und Raumfahrt,
Energie und allgemeiner Maschinenbau.

UNO PREMIUM

Ob Einstellen und Messen von Werkzeugen, Schrumpfen, Wuchten oder Pri-

fen, mit den HAIMER Microset Werkzeugvoreinstellgeraten bieten wir lhnen die
perfekten Losungen fiir alle WerkzeuggréBen und Maschinen-
umgebungen. Starten Sie in die vernetzte Fertigung, in dem
Sie Ihre Werkzeugdaten prozesssicher direkt vom Einstellgerat
zur Maschine Ubertragen. Neben Prazision, Geschwindigkeit
und Zuverlassigkeit punktet die UNO-Baureihe mit zahlreichen
Features in der Ausstattung. Das Design und die Ergonomie
setzen neue Standards in der Werkzeugvoreinstellung - fir

nahezu alle Anwender die richtige Losung. Hochster Standard fir die ma-
nuelle Werkzeugvoreinstellung und einfache Nutzung, mit der Méglich-

- keit der digitalen Datenlibertragung.

|

vy

TECHNISCHE ANBINDUNG -

Die Kommunikation zwischen dem HAIMER Microset Werkzeug-
voreinstellgerat in Verbindung mit dem X-MSK System ist mit integrierter
Schnittstelle moglich. Somit kénnen die zu vermessenden Werkzeugdaten als
Messauftrag an das Werkzeugvoreinstellgerat ausgegeben werden und die

Messergebnisse liber das X-MSK System in die Maschinensteuerung eingelesen
werden.
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% | . Hersteller von hochwertigen, technisch ausgereiften

OPTOGON N 'ITélxsermaschinen aus eigener Produktion. Drei Laser-

F

- maschinen-Serien und kundenspezifische Losungen
im bestem Preis-Leistungs-Verhaltnis.

[-SERIE
Ideal fiir die Bearbeitung von gro3en oder palettierten Werkstlicken bis zu einer
GroBe von 1310 x 710 x 400 mm. Bei der Ausfiihrung als Rundtisch-Maschine

ist ein hauptzeitparalleles Be- und Entladen mdglich. Durch unterschiedliche
Ausstattungsoptionen wird der fiir die jeweilige Anwendung optimale Grad an
Prazision und das jeweils optimale Verhaltnis von Anlagenpreis und Bearbei-
tungsgeschwindigkeit erreicht.

M-SERIE

Die Optogon M Serie umfasst Lasermaschinen fiir die Bearbeitung von mit-

telgrof3en oder palettierten Werkstiicken bis zu einer Gré3e von 1310 x 510 x
400 mm. Die Ausfiihrung als Rundtisch Maschine ermdglicht ein hauptzeitpa-
ralleles Be- und Entladen. Der Einsatz wartungsfreier, luftgekiihlter Faserlaser
hoher Strahlgiite ermdglicht eine 6konomische Bearbeitung der Werkstiicke
bei hoher Anlagenverfligbarkeit. Durch die Wellenlange des Lasers ist die Be-
arbeitung einer Vielzahl von Metallen und Kunststoffen moglich.

S-SERIE

Diese kompakten Lasermaschinen sind ideal flir das Lasermarkieren und Lasergravieren von kleinen bis
mittelgroBBen Werkstlicken bis zu einer Gré3e von 410 x 110 x 130 mm. Intelligentes Design und die ein-
gesetzten Laser ermoglichen einen effizienten und unkomplizierten Einsatz, auch bei kleinen Losgréen.
Ein neues Tiirkonzept ermdglicht eine groBziigige Offnung der Anlage mit guter Zuganglichkeit zum
kompletten Bearbeitungsraum.
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MV-5 NEW GEN

Hochstmald an Funktionalitat und Wirtschaftlichkeit.
Der Tubular-Direktantrieb in den Hauptachsen

findet sich selbst in den Drahterodiermaschinen
flr den breiten Anwendungsbereich. Perfektes
Zusammenspiel zwischen Effizienzsteigerung in
der gesamten Wertschdpfung der Anlage und
dem schonenden Einsatz von Ressourcen.

MV-R CONNECT

Tubular-Direktantriebe in 4 Achsen und Kommu-
nikation in Echtzeit zwischen allen Steuerungs-
komponenten per Glasfaserkabel sorgen fiir ein
Hochstmald an Prazision und Prozesssicherheit.
Vielfaltige Vorteile sind: hohere Produktivitat,
sinkende Stiickkosten und verkiirzte Durchlauf-
und Lieferzeiten bei gleichzeitiger Entlastung der

Umwelt.




SG-S SERIE

Grundsolider Maschinenbau als Garant fiir Prazision
und Langlebigkeit. Durch Verwendung bester Kom-
ponenten wird die Zuverlassigkeit des Maschinen-
systems und ein langes Maschinenleben garantiert.
Einfache Bedienung und Programmierung durch
intelligentes Steuerungskonzept mit integrierter Auf-

tragsplanung und einfacher Auswertung vielfaltiger
Betriebsdaten bis hin zur Auftrags-Nachkalkulation.

Standard-Lieferumfang: Feuerldschanlage, C-Achse

mit Nullpunkt-Spannsystem, externe Programmier-

software.

SG-R SERIE

Prazision, Langlebigkeit und Zuverlassigkeit durch

grundsoliden Maschinenbau. Das intelligente Steue-
rungskonzept mit integrierter Auftragsplanung und
einfacher Auswertung von Betriebsdaten bis hin zur
Auftrags-Nachkalkulation, bietet einfache Bedienung

und Programmierung. Die serienmaf3ige Ausstat-
tung: Feuerloschanlage und C-Achse mit Nullpunkt-

i P Spannsystem.

ERODIERBOHREN DRILLING POWER — START

Die perfekte Erganzung zu den Drahterodiersystemen. Start-Erodierbohrsysteme meistern nicht nur kleine
Dimensionen bei Startlochern mit Elektroden von 0,1-3,0 mm, sondern auch Funktionsbohrungen. Die ma-
nuelle Version bietet komfortable Bedienung beim manuellen Positionieren, wahrend die CNC-Version auch

eine Vielzahl an Bohrungen ,auf einen Streich” erledigt.
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Von der Handhebeldrehmaschine, Leit- und Zug-
spindeldrehmaschine bis zum CNC-gesteuerten

Revolverautomaten bietet GDW fiir jeden Anwen-

der die optimale Maschine.

W

BASICLINE

Prazisions-Leit- und Zugspindeldrehmaschine. Die kompakte Universal-Spitzendrehmaschine in Werk-
zeugmachergenauigkeit ist wirtschaftlich, prazise, universell. Mit abgedeckter Leit- und Zugspindel,
9-stufigem Getriebe und automatischer Handradausriickung sowie Werkzeugmachergenauigkeit nach
DIN 8605, CE-konform. Made in Germany.

CLASSICLINE

Prazisions-Leit- und Zugspindeldrehmaschine -
vielseitig und bestandig. Die vielseitige, besonders
wertbestandige classicline hebt sich durch die
neueste Antriebstechnik und die komfortablen
Bedienelemente deutlich von anderen Maschinen
des gleichen Segments ab. Sie hat einen stufenlos
regelbaren Hauptantrieb und wird mit einem um-
fangreichen Sicherheitspaket geliefert.




COMFORTLINE xy

Prazisions-Leit- und Zugspindel-drehmaschinen -

einzigartig in Prazision und Bedienung. Durch den schwingungsgedampften Maschinenunterbau bieten
die comfortline Leit- und Zugspindeldrehmaschinen héchste Laufruhe. Auch die anderen Ausstattungs-
merkmale lassen kaum Wiinsche offen. Besondere Merkmale sind der einzigartige Bedienkomfort durch
intuitive Benutzeroberflache, die Energieeffizienz und die extreme Langlebigkeit.

CONTURLINE

Zyklendrehmaschine — weiterer Meilenstein in Sachen Ergonomie und Flexibilitat. Prazisions-Drehmaschinen
C 280Z und C 400Z conturline setzen in vielerlei Hinsicht Mal3stdbe: ergonomische Schragbettbauweise mit
Linienflihrung in der X- und Z-Achse, einfache Spaneentsorgung, grof3es und mitfahrendes Maschinenpanel,
breite Auswahl an Werkzeugsystemen, unverwechselbares, modernes GDW-Maschinendesign und Service
mit EasyMessage. Gepaart mit bekannten/wegwei-
senden Attributen von GDW.

TECHNISCHE DATEN
CONTURLINE

Drehdurchmesser tiber Bett 360 mm — 450 mm
Spitzenweite 650 mm — 1000 mm
Spindelbohrung 43 mm - 62 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG
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STYLE 350

Die ideale Drehmaschine fiir die Bearbeitung von
Einzelstlicken und Kleinserien. Ein schwerer Guss-
eisenrahmen verleiht der Maschine eine sehr solide
Basis. Das ergonomische Design verbindet optimale
Zuganglichkeit und Bedienkomfort mit ausreichen-
der Sicherheit. Diese Maschine bietet lhnen die
gewilinschte Flexibilitat zum Wenden unterschied-
lichster Produkte.

STYLE 650

©)STYLE

CNC MACHINES

STYLE 510

Die Drehmaschine eignet sich hervorragend fiir
die Fertigung von Einzelanfertigungen, Kleinserien
und Revisionsarbeiten. Fiir den Drehspezialisten,
der schnell arbeiten mochte, qualitativ hochwertige
Produkte herstellt und schnell zwischen den Produk-
ten wechseln mochte. Die STYLE-Drehmaschinen
sind zyklengesteuerte Maschinen mit einer sehr zu-
ganglichen Bedienung und einer guten Sicht auf die
Zeichnung und das Produkt. Die manuelle Steuerung
funktioniert flr den gelibten Bediener schnell und
direkt.

Garantierte Qualitat, Prazision und Wirtschaftlichkeit fiir Einzelstiicke und Kleinserien. Uberall dort, wo bei

der Fertigung von Einzelstiicken und Kleinserien konkurrenzfahige Leistungen erbracht werden miissen,

F—

=" ﬁ
o [

bieten STYLE CNC Maschinen einzigartige Vorteile.
Jede Drehmaschine von STYLE sucht ihresgleichen
in ihrer Klasse und bietet optimale Flexibilitat zum
Drehen unterschiedlichster Produkte.

TECHNISCHE DATEN

Drehdurchmesser tiber Bett 350 mm — 2.200 mm
Abstand zw. den Spitzen 850 mm — 12.000 mm
Spindelbohrung 54 mm -810 mm

LEISTUNGSDATEN MODELLABHANGIG
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STYLE 750

Ein wahres Kraftpaket fiir Individualisierung in Einzelstlicken und Kleinserien. Diese Drehmaschine ist mit

einem gewichteten Reitstock erhaltlich, damit die Stabilitat immer gewahrleistet ist. Die robuste Konstruk-
tion mit Gussrahmen garantiert hohe Zuverlassigkeit und optimale Ergebnisse. Die Drehmaschine STYLE 750
bietet hnen alle gewlinschten Flexibilitaten zum Drehen unterschiedlichster Produkte.

STYLE 1000 - 2200

Diese Maschinenreihe ist eine Maschine,

die wir gemeinsam mit lhnen anpassen.

« Gemeinsam konnen wir Ihre zu
bearbeitenden Produkte bewerten.

« Gemeinsam konnen wir besprechen,

wie Sie Ihre Produkte in Kombination
mit deren Bearbeitung fixieren und spannen konnen.
« Gemeinsam definieren wir weitere notwendige Wiinsche und Anforderungen.

STYLE STEUERUNG

Das Herzstlick von STYLE ist die innovative Steuerung, sowohl fiir den Anfénger als auch fiir den erfahrenen
Bediener. Die STYLE-Software ist einzigartig aufgrund der umfangreichen Funktionalitdten, die kein anderes
Unternehmen weltweit so anbieten kann. Die Software wurde speziell fiir

das schnelle und einfache Zeichnen und Ausgeben von Einzelstlicken
und Kleinserien entwickelt. Die F&E-Abteilung arbeitet kontinuierlich
daran, die Software weiterzuentwickeln und sie fiir die Anwender noch
benutzerfreundlicher und effektiver zu machen.
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GRADSCHNITT BANDSAGE-AUTOMATEN

Shark 350 NC HS 5.0 Bandsagevollautomaten mit Zwei-Saulen-Fiihrung fiir Serienschnitte insbesondere fiir
schwer zerspanbare Materialien und Vollmaterial. Technisch hochstes Niveau durch Verwendung hochwer-
tigster Materialien und eine nicht zu Giberbietende, robuste und verwindungssteife Struktur.

Shark 350 CNC HS 4.0, automatische elektromechanische Bandsdagemaschine in Zwei-Sdulen-Bauweise fiir
0°-Schnitte auf Vollmaterial und Profilen aus Stahl, Edelstahl und Stahllegierungen bis maximal 350 x 350 mm.

Shark 460 Konnect 4.0, automatische Bandsagemaschine in Zwei-
Sdulen-Bauweise fiir 0°-Schnitte auf Vollmaterial und Profilen aus
Stahl, Edelstahl und Stahllegierungen bis maximal 460 x 460 mm.
Fir Serienschnitte insbesondere in schwer zerspanbaren Materia-
lien und Vollmaterial.

SHARK 660 CNC HS 4.0, automatische Bandsagemaschinen in
Zwei-Saulen-Bauweise fur 0°-Schnitte auf Vollmaterial und Pro-

filen aus Stahl, Edelstahl und Stahllegierungen bis maximal 640 x
640 mm.
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BANDSAGEMASCHINEN

Elektrohydraulische Doppel- gehrungsbandsage-
maschinen fiir Schnitte von 45° rechts bis 60° links.
Automatischer Schnitt mit stufenloser Regulierung
des Vorschubs. Kraftiger Sdgebogen aus Stahl-

guss fur max. Schnittleistung und Reduzierung von
Schwingungen. Schraubstock mit Schnellverstellung
zur Anpassung an das Material. Manuell, halbauto-
matisch und vollautomatisch erhaltlich.

KREISSAGEMASCHINEN

Hochleistungs-Vertikalkreissdgen fiir Schnitte von 45° rechts bis 60° links. Der
Sagekopf wird auf vorgespannten Linearflihrungen an einer stabilen Stahlguss-
saule gefiihrt. Prazisionsgetriebe mit doppeltem Radersatz fiir die perfekte
Kraftlibertragung des leistungsstarken Antriebsmotors auf die Sage. In den Aus-
fihrungen Manuell, Halbautomaten und Vollautomaten erhaltlich.
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Entwicklung und Produktion manueller sowie CNC-

gesteuerter Universal-Fras- und Bohrmaschinen fiir

Industrie, Handwerk, Universitaten und Ausbildung.
FPS steht fiir 100% Qualitat, made in Germany.

FPS 300 M

Ein starker Einstieg in die Fras- und Bohrbearbeitung. Solide, langlebig und
wartungsfreundlich — der ideale Begleiter in der Ausbildungswerkstatt. Be-
dienerfreundlich dank durchdachter Ergonomie. Kompakte Maschine fiir enge
Platzverhaltnisse. Verwenden Sie Werkzeuge und Sonderzubehor der manuel-
len DECKEL-FP-Baureihe.

FPS 630M-DIGITAL

Der perfekte Einstieg in die moderne Fertigung. Solide, langlebig und war-
tungsfreundlich - der ideale Begleiter in der Ausbildungswerkstatt und
Fertigung. Stufenlos regelbar bis 5000 U/min: Fiir héhere Vorschiibe
und hohere Schnittgeschwindigkeiten. Bedienerfreundlich dank durch-

dachter Ergonomie. Kompakte Maschine fiir enge Platzverhaltnisse.
Schwenkbares Bedienpult.
Heidenhain Positip 8016 Touch - Aktiv - Streckensteuerung

FPS 425/630M-NC

Der perfekte Einstieg in die moderne Fertigung. Solide, langlebig und wartungsfreundlich — der ideale Be-

gleiter in der Ausbildungswerkstatt und Fertigung. Stufenlos regelbar bis 5000 U/min: Fiir hhere Vorschiibe
und hohere Schnittgeschwindigkeiten. Bedienerfreundlich dank durchdachter Ergonomie.

Kompakte Maschine fiir enge Platzverhaltnisse. Schwenkbares Bedienpult.

CNC-Steuerung SIEMENS ONE oder HEIDENHAIN TNC 620 FS.




Die Maxion Jansch & Ortlepp GmbH ist ein eigenti-

mergefiihrtes Unternehmen mit Spezialisierung auf

Bohrmaschinen- und Sondermaschinenproduktion
bis 50 mm Bohrerdurchmesser.

UNIMAX 1 FREQUENZ

Prazise, laufruhige Standardbohrma-
schine, hohe Genauigkeit und Qualitat.

UNIMAX 2 S

Kraftige, prazise Universalsaulenbohrmaschine
mit grof3em Einsatzbereich. Bohrtisch ist Uber

Zahnstange und Schneckengetriebe schwenkbar. :___'_
um die Saule schwenkbar. Motorvollschutz, Stern-  Der Wendeschalter hat Rechts-Linkslauf,
griff. Netzanschluss 230 V. Normalbohrleistung: 18 Drehzahlverstellung ist tiber Potentiometer maglich.
mm, Spindeldrehzahlen stufenlos: 200-4.000 min-".  Normalbohrleistung: 20 mm; Spindeldrehzahlen
stufenlos: 100-4.000 min™.

Bohrtisch Uiber Zahnstange verstellbar und

UNIMAX 3

Starke, prazise Saulenbohrmaschine mit groBem Einsatzbereich. Bohrtisch tiber Zahnstange
und Schneckengetriebe verstellbar, um die Sdule schwenkbar. Wendeschalter Rechts-Links-
lauf. Not-Aus-Schlagtaster. Motorvollschutz, Sterngriff. Spindeldrehzahlen stufenlos: 80—
1.440 min™ (Bereich A) / 180-3.200 min™ (Bereich B), Gewindeschneidleistung: M 20

UNIMAX 3 AV

Moderne, prazise Produktionssaulenbohrmaschine nach bewahrtem Unimax 3-Konzept.
Stufenloser Vorschubantrieb, automatischer Werkzeugauswerfer und serienmaBige
Spanbruchsteuerung. Der Wendeschalter hat Rechts-Linkslauf. Gewindeschneidleistung:
M 20 (Option); Spindeldrehzahlen stufenlos: 80-3.200 min™.




UNSER ZIEL — IHRE ZUFRIEDENHEIT

Wir bieten lhnen langjahrige Erfahrung im Handel
mit Neu- und Gebrauchtmaschinen. Durch diese
vielfdltigen Kenntnisse wissen wir worauf es beim
An- und Verkauf zu achten gilt.

Unser Fachpersonal fiihrt Ihnen gerne unser standig
wechselndes Angebot von modernen, voll funk-
tionsfahigen Gebrauchtmaschinen vor.

2.000 M2 AUSSTELLUNGSFLACHE
40 T HALLEN-SCHWERLASTKRAN

JENS HAGEDORN
Produktmanager CNC / Leitung Gebrauchtmaschinen

Q 0421-33616-195
@ jhagedorn@mager-wedemeyer.com

Vereinbaren Sie am besten gleich einen Termin.

IHRE VORTEILE

v/ Personliche Gespréche

v/ Qualifizierte Priifung

v/ Marktorientiertes Fachwissen
v/ Solide Wertschatzungen

v/ Ausfiihrliche Bedarfsermittlung




WIR KAUFEN
IHRE GEBRAUCHTE

Wir sind standig auf der

Suche nach modernen

und auch gepflegten alteren
Werkzeugmaschinen der
spanabhebenden und
spanlosen Verformung. Im
Besonderen Maschinen des
Herstellers Mazak.

Bieten Sie uns gerne Einzel-
maschinen sowie komplet-
te Betriebseinrichtungen
europaweit an.

ANKAUF IN'5 SCHRITTEN

1. MASCHINENANGEBOT

Schicken Sie uns lhr Maschinenangebot per Email:
used@mager-wedemeyer.com. Gerne mit aktuellen
Fotos, Betriebsstunden und Ihren Preisvorstellungen.

2.BEWERTUNG
Wir vereinbaren mit Ihnen einen zeitnahen Termin
zur Besichtigung der Maschine.

3. KAUFANGEBOT
Nachdem alle Details und Vereinbarungen geklart
sind, wird ein Kaufvertrag erstellt.

4.VERSANDBEREITSCHAFT
Die Anlage wird von unserem Fachpersonal bei
Bedarf gereinigt und fiir den Versand vorbereitet.

5. ABHOLUNG
Wir planen eine umfassende Demontage, Verladung
und den Transport der Maschine.

Der Handel mit Gebrauchtmaschinen ist Vertrauenssache!
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ANWENDUNGSTECHNIK

Unsere Anwendungstechniker sind so vielseitig wie
Ihre Wiinsche. Sie benétigen unseren Rat zum sinn-
vollen Einsatz lhrer Maschine aus fertigungstechni-
scher und kalkulatorischer Sicht? Sie mochten sich
Maschinen von uns unter Span vorfiihren lassen?
Oder Sie denken daran, sich das Programmieren
Ihrer Maschinensteuerung anzueignen? Fir diese
und viele andere Wiinsche sind unsere Anwen-
dungstechniker kompetente Ansprechpartner.

Wir erstellen Zeitstudien, die verdeutlichen, ob Ihre
Maschine zum Fertigen bestimmter Werkstlicke
mit allen erforderlichen Genauigkeiten geeig-

net ist. Wir bieten Ihnen Standardvorfiihrungen
unserer Maschinen mit kompletter Ausriistung.

X-MSK SOFTWARE DNGSYSTEM

/ Bedienung direkt am Bildschirm der Maschine

/ Vollautomatisches Werkzeugdatenblatt der verwendeten = .

Werkzeuge zu jedem NC-Programm

% Werkzeuge einfach in X-MSK dokumentieren anhand ;

von anpassbaren Mustern

v/ Automatischer Abgleich mit der Werkzeugverwaltung

Nach Ihren Bediirfnissen ausgerichtete Schulungen
weisen Sie in die Programmierung lhrer Maschinen-

steuerung ein.

Wir nutzen innovative Losungen der X-MSK Soft-
ware fiir unsere inhouse Mazak Steuerungs-Schu-
lungen.
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UNSERE ERFAHRUNG — IHR ERFOLG

Wir bieten Ihnen speziell auf lhre Bediirfnisse zu-
geschnittene Schulungen an und analysieren lhren
unternehmensspezifischen Schulungsbedarf.

Die Schulungen finden am Programmierplatz
oder direkt an der Maschine in kleinen Gruppen
mit maximal 6 Teilnehmern statt.

UNSER SCHULUNGS-ANGEBOT

Seit 25 Jahren sind wir als Schulungspartner fir
Mazak tatig und haben qualifizierte Kenntnisse

g BE a5s
i

MARC BUSSENSCHUTT
Leitung Anwendungstechnik

Q 0421-33 616116
@ mbuessenschuett@mager-wedemeyer.com

in der umfangreichen Auswahl an Mazatrol-
Steuerungen. Unser Spektrum an Steuerungen von
Mazak reicht von den T2/T3 oder M2/M32 bis hin zur
Smooth Generation.

Mazak
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DIRKET AN [HREN WUNSCHSTANDORT

Sie haben sich entschieden, die Maschine ist gekauft.
Damit sie schnell in die Produktion integriert wer-
den kann, liefern unsere Servicetechniker schnell
und zuverlassig. Gesichert und gut geschiitzt geht
die Anlage auf die Reise. Und auch den Aufbau vor
Ort Gbernimmt unser Fachpersonal.

FUR SIE DA

Wir beraten Sie umfassend, schulen Ihre Mitarbei-
ter und kimmern uns mit grof3ter Sorgfalt um vor-
beugende Instandhaltung, Maschineniiberholung
und Fernwartung. Bei der von uns installierten
Maschine ist der Kunde Konig. Wir bieten lhnen
alle relevanten Dienstleistungen rund um die

Werkzeugmaschine an.

Sich sorglos und
in den besten Hcinden fiihlen -
auch nach dem Kauf.
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VOLKER BRAUN
Serviceleiter

Q 0421-33 616-150
@ vbraun@mager-wedemeyer.com

TORSTEN LIEBRUM
stellvertretender Serviceleiter

Q 0421-33 616-151
@ tliebrum@mager-wedemeyer.com



UNSER SERVICE-ANGEBOT

/ Reparatur- und Dienstleistungsservice fiir
Mazak Maschinen und alle von uns vertrie-
benen Werkzeugmaschinen

/ Ersatzteildienst fiir Mazak und andere
namhafte Maschinen

v/ Renishaw QC10 Kreisformmessung
v/ Laservermessung mit Renishaw XL80
v/ Werkzeugeinzugskraftmessung

v/ Futterspannkraftmessung

v/ Nachriisten von Maschinenoptionen
(3D-Taster, KiihImittelfilteranlagen,
Olnebelabsauganlagen)

v/ Nachristen von automatischen Be- und
Entladesystemen

v/ Maschineninspektionen mit Protokoll
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v/ LNS Stangenlader Service (Installationen,
Anwendungstechnik)

v/ Maschinenauslieferungen im gesamten
Bundesgebiet

/ Einbringen auf den gewiinschten Standort

v/ Maschinenverankerungen mit unterschied-
lichen Méglichkeiten

v/ Maschinenumstellungen/-umziige
v/ Komplette Produktionsverlagerung
v/ Vorbeugende Wartungen

v/ Inbetriebnahme CNC-Maschinen mit
Protokoll

/ Ersatzteilversorgung fiir viele gangige
Fabrikate



RICHTUNG

BREMEN ZENTRUM

RICHTUNG

OLDENBURG

'AUTOBAHNZUBRINGER
EMELINGEN

RICHTUNG

BREI\/IER KREUZ

A1/A2T7)

B6/AUTOBAHNZUBRINGER ARSTEN

ARSTERDAMM
‘ .
1331
ARSTER HEERSTRASS‘E
RICHTUNG

CLOPPENBURG
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